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AIRE teenused 2022-2025

FINANTSEERIMISE

LEIDMISE TUGI
. . ARENDUSTEK
. Al ja Al ja Lo DEMOPROJEKTID us >
DIGIKUPSUSE ROBOTISEERIMISE robotiseerimise (test before invest): Al ja robootika
HINDAMINE OTSTARBEKUSE KOOLITUSED arenduste rahastamise
HINDAMINE

tugi 2022-2025:

VORGUSTIKUTOO EESTIS JA EUROOPAS (200+ EDIHit).
AIRE klubid té6stusega (iga kuu)

AIRE student meet-up’id tudengite kaasamiseks ja sidususeks oppetédga (sh magistrito6dega
sidustamineja projektoppe voimaluste uurimine AIREga)

Digiteadlikkuse tostmine tehisintellekti ja robootika vallas

AIRE teenused 2022-2025 Kirke Maari
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ETTEVOTTE VOIMALIK ARENGUTEE |n1€cc

Systems Competence Centre

TEMAATILISED KOOLITUSED >

DIG IVOIMEKUSE
HINDAMINE FOTSTARBERUSE e DEMOPROJEKT F'{‘;};‘,L?EE ?-'G"SE
HINDAMINE ARENDUSTEKS
ETTEVOTTE ARENGUTEE >
DIGITEEKAARDI DIGIVOIMEKUSE

KOOSTAMINE TOSTMINE ETTEVOTTES



AIRE esmane teenus: Imecc
EttevOtte digivoimekuse hindamine
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- Digiktuipsuse hindamine ettevottes voimaldab valja selgitada ettevotte
olukorda, vajadust ja suutlikkust rakendada erinevaid digitaaltehnoloogiaid
konkurentsivoime suurendamiseks ja ettevottele oluliste tulemusnaitajate
parandamiseks

»Hinnata digitaalse kiipsuse olukorda ettevottes (tegevus valdkonnas, regioonis, riigis)
»ldentifitseerida vbimalused ja vajadused

> Prioritiseerida voimekused ja vastavus ariliste eesmarkidega
»Maaratleda digitaalse kiipsuse saavutamine tuginedes digitaliseerimise teekaardile

»M00ta digitaalse klipsuse tasemete vaartused ja initsiatiivide moju
»Hinnata protsesside parendamise vajadust ja tulemuste paranemise taset




DigikUpsuse hindamise mudel IMecc

Systems Competence Centre
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Teadmuspohine

analuus

Digilahenduste rakendamine - o
vaartusahela ulatuses erinevates ffevotte vaadrtusloome

valdkondades protsessi iseloomustus

CRM Kliendisuhete haldamine > T te kesk d d d /
PLM/ERP Tootmisandmete haldamine ja ettevétte ressursside 00 e~ esKse O.n me

planeerimine Ettevotie tootmise
f(_:iz.f Internet iﬁrfu!:he;r?tdusdt.ekkastut{;:fir'n;:j:e.t - o iS e | oomu STU S

oote kvaliteedikontrolli digitaliseerimine . e .

MES Tootmise ja too soorituse jdlgimise stisteem v » Tel im U STe kO Sl fl use keSkse d
MOMS Tootmisoperatsioonide juhtimise stisteem andmed
CAD/CAM Raaljuhtimise ja -tootmise siisteem Protsesside teostuse kesksed
CPS };osimfsprotsesside digitaliseerimine (sh CNC, DNC, SCADA an d me d
WMS Ladude haldamise juhtimise siisteem » TootmissUsteemi (Sh seadmete
CMMS Seadmete hoolduse juhtimise slisteem kesksed ) andmed
LIMS Kvaliteeditagamise ja kvaliteedikindlustamise siisteem

(laboriandmete haldus)
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DigivOoimekuse Ja — vajaduse esmaanaluus
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1. Tase nork Ettevote pole rakendanud digitaaltehnoloogiaid voi puudub vajadus
nende rakendamise jarele 100

M Tegelik tase

. ~ ~ . . . Digitaliseerimise vajadus
2. Tase keskmine Ettevote on moningal maaral rakendanud erinevaid = :

infokommunikatsiooni-tehnoloogia vahendeid erinevate protsesside Tase 4
automatiseerimiseks

3. Tase hea Ettevote kasutab erinevate protsesside digitaliseerimist ja liigub 5
Toostus 4.0 arenduste suunas ettevottele vajalikes valdkondades

4. Tase tugev Ettevote liigub jouliselt Toostus 4.0 tehnoloogiate suunas ning Tase 3
mitmed horisontaalse ja vertikaalse vaartusahela protsessid on
digitaliseeritud vajalikul tasemel erinevate IKT lahenduste abil (nii 50
tarkvaraliselt kui riistvaraliselt)

46%
Tase 2

25
* Digitaliseerimise lahenduste
rakendamise tase, ehk millises ulatuses
erinevaid digislisteeme ettevéte hetkel
oma protsesside juures kasutab 0

Tase 1

 Digitaliseerimise praktiline vajadus
lahtudes ettevotte dristrateegiast,
toodetest, tootmisslisteemi olemusest ja
protsessiderealiseerimise tasemest

© IMECC digikiipsuse hindamine




Digitaliseerimine tootmistellimuste taitmise M €CC

p rOtS eS S I S Systems Competence Centre
Materjalide Tulemuslik tootmine
Sisseost tookohas. ) e
ifqrrekt_sed NMaterJalld Bigeaegne Torgete valtimine. Testimine ja 8plik
to_o;oonlsetlj OIQeieaselt alustamine ja Sﬁgglglete kvaliteedikontroll
oigeaegselt tookohas |6petamine us (LIMS, ERP)
(CAD) (ERP) (ERP, MES; LIMS) (CEE)

Tellimuse

taitmise
algus

Tootmisplaan
Muudatused tootmises
(ERP, PLM)

AN

/

.

TooOkoha
komplekteerimine
tarvikutega
Tehnoloogiline
ettevalmistus
(CAD/CAM, PLM)

Toote kvaliteedi
kontroll, véltida
praaktoodete
edasijoudmist
(CAQ, ERP)

Oiged asjad digel
ajal oiges kohas
(WMS, ERP, LIMS)

Tellimuse
taitmise
16pp

Tarnetapsus.
Tarnekindlus
Suur Tootlikkus
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Erinevate digitaallahenduste kasutamise Imecc
tase ettevotte protsesside digitaliseerimisel

Naide: digiktipsuse hindamise tegelik ja vajalik tase

100

.Tegelik tase
Digitaliseerimise vajadus

Tootmise digitaliseerimise taset

naitab erinevate digitaaltehnikate
rakendamise tase protsesside

* teostamisel laiendatud tarneahela

(turundus, arendus, sisseost,
R - - tootmise ettevalmistus, tootmine,
o ) I ) ) I testimine, logistika, miuk,
mudgijargne teenindus, taaskasutus)

52% 51% 51%
20 0% 21095 0%
30% , ulatuses
10%: M

CRM ERP loT CAQ MES CAM CPS WMS CcMMS LIMS

80

00
40

© IMECC digikiipsuse hindamine
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Digikipsuse tase maakondade I0ikes

AIRE Klientide keskmine digiktipsuse tase 26,3% (eelmine period: 26,7%)

mup

Tulemused gruppide l0ikes

20%

© IMECC digikiipsuse hindamine
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Digiklpsuse tase tegevusvaldkondade l0ikes

60
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1: 25 - Metalltoodete tootmine, v.a masinad ja seadme
2: 16 - Puidutdétlemine ning puit- ja korktoodete t
3: 28 - Muijal liigitamata masinate ja seadmete tootmi
4: 22 - Kummi- ja plasttoodete tootmine

5: 27 - Elektriseadmete tootmine I 6: 32 - Muu tootmine

7: 18 - Trlkindus ja salvestiste paljundus

| 8: 10 - Toiduainete tootmine 9: 11 - Joogitootmine

10: 31 - M6d6blitootmine

11: 29 - Mootorsoidukite, haagiste ja poolhaagiste to

12: 13 - Tekstiilitootmine

1: 20% '

S

14: 350

12: 3%

11: 3%

10: 3%V,
ISV .
oy |

/

,f\ 4: 6%
/: 5‘783:
J.

2:10%
3: 7%

y
v 59 . 5%
TR




. . ImecCc
Digiklpsuse uldine tase gy
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AIRE klientide olemasolev vs vajalik tase valdkondade I6ikes (TO)
80

70

H Olemasolev tase

= Vajalik tase

© IMECC digikiipsuse hindamine
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Miks digitaliseerida ja automatiseerida?

Innovative Manufacturing Engineering
eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee

Kui soovime olla konkurentsivdoimelised,
siis on VAJALIK

$

» Suurema lisandvaartusega ja keerulisemad tooted
»Luhem tsukliaeg ja garanteeritud kvaliteet
»Parem ressursikasutus ja vaiksem toote omahind

Seda voimaldab digitaliseerimine ja automatiseerimine




Paindlikkuse, automatiseerituse ja
digitaliseerimise suurendamine

Erinevate tehnoloogiliste
voimekuste integratsioon
Erinevate
juhtimisvBimekuste
Integratsioon

Erinevate
digitaalstisteemide
Integratsioon

Innovative Manufacturing Engineering
eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee




Tootmise arenduse suunad maaillmas .t
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1. Inimesteta taisautomatiseeritud ja infegreeritud tootmine —
tootmiskulude vhendamine

2. Modulaarsed lahendused tootmise paindlikkuse tostmiseks —
teenuspohine tootmine

3. KUber-fuusikalised susteemid tootmise lIdbilaske aegade
lUhendamiseks ja kvaliteedi kindlustamiseks




Toodete klassifitseerimine
Toote perekonnad
shuttersteck: Korduvused




SUsteemi disain, simulatsioon ja tulemuste analuus

160 tehnoloogilise ettevalmistamise
automartiseerimine (noustamissUsteemid)

Off-line (DNC) robotite programmeerimine

Digitaalsed kaksikud (Digital Twins)

e BT b

Close




Toostusrobotid vol koostoorobotid 'mecc

Kui traditsiooniline t&dstusrobot on loodud konkreetse efteantud Ulesande tditmiseks
fOUsilises todruumis iseseisvalt, siis koostoorobot (cobot) on loodud eeldusel, et jagatud
tdoruumis inimestega fuusiliselt suhelda ja ohutult koostdédd teha. Oma kallitele,

jdikade ja keerukatele ndbudele vastupidiselt on cobotid kerged, kompaktsed |a
holpsasti kasutatavad. Nad ei kahjusta teid ka siis, kui [Ghete neile liga Idhedale.

Innovative Manufacturing Engineering
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Kaasaegne tookoht tootmises  ti.o.

Digitaalsed -
kaksikud M2M




Kaasaegset tootmisstisteemi iseloomustavad II‘T1€ C C

vative Manufacturing Engin

tunnused e e o

Maksimaalne paindlikkus
Maksimaalne integreeritus
Maksimaalne ruumi
drakasutamine
Maksimaalne ndhtavus
Maksimaalne ligipddsetavus
Minimaalsed likumise
trajektooride pikkused
Minimaalne paigalduste arv

Minimaalne ebamugavus
Maksimaalne ohutus

O Efektiivsed
tootmismarsruudid




Part to be _

assembled

Monitored area

Robot’s end-
effector follows
the operator’'s

hand

T6Ostus 5.0: Inimene — masin Iﬂ']_G C C

tark ja tulemuslik koostoo i

Collaboration modes can be

Operator’s specified by operator’s voice
hand commands

tracked by

the system

» Roboti té6tsoon ja ,teadmised”

Monitored
distance

» Inimese todtsoon ja kompetentsid
> Uhisté6tsoon ja tegevuste

ratsionaalne jaotus
» Tehisintellekt tarkade otsuste
tegemiseks

Parts of the scene
considered as
background




Digitaliseeritud tootmine A0

eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee

- Digitootmine on seotud arvutisUsteemide rakendamisega toodetes, tootmises ja
tarneahelates.

.- Digitootmine Uhendab infotehnoloogia ja tfootmistehnika voi
operatsioonitehnoloogiq, realiseerides niiviisi tootmise, mida juhitakse kuber-
fOUsikaliste mudelite péhjol.

}

Valjakutsed:
- efektiivne operatsioonitehnoloogio
- faiuslik kvaliteedi tagamine
- korgendatud tooftlikkus koigis tootmise
fasanditel
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AIRE teenus: Robotiseerimise otstarbekuse |M€ECC
hindamise protsess

Vi
Systems Competence Centre

Robotiseerimis otstarbekuse

Automatiseeritult

hindamine ettevf')ttes ‘ genereeritud raport saadetud
(Veebipohine)

ettevottele

Ettevotte kulastus. Tulemuste ReleaiEEEIsE

otstarbekuse raport koos

arutelu. lisadega 1; 2; 3.

Taiendav huvi
koolitused
ndustamised

i imi Suunamine
Robotiseerimise
iekt: AIRE teenused
projekt: EAS ¢ ;
Test before Invest Projelftﬁjnuse
kommer
(kommerts) nait..HORIZON,..
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Robotiseerimise otstarbekuse analtisimudel | ﬂle CC

Innovative Manufacturing Engineering
eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee

Robotiseerimise otstarbekuse
analtuusi baasmudel

Robotiseerimise valdkonna
keskne mudel

KRITEERIUMID:
Tootlikkuse tostmine

Tootmiskulude alandamine
Tookeskkonna parandamine
Tarnekindluse téstmine
Kvaliteedi kindlustamine
Toojouga kindlustamine

Tootmispinna kokkuhoid

YV V V V V V V VY

Tootmise paindlikkus

ANALUUSI GRUPPID:
» Toote vaade
> Protsessi vaade

» Tulemuslikkuse vaade



Ettevotte voimalused ImecCC
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Systems Competence Centre

°r Alustage AIRE raames digiklpsuse hindamisega.
°r Kasutage AIRE pakutavaid noustamisi:

1. Robotiseerimise esmane ndustamine
2. Robotiseerimise tdokohapohine analtls

3. Robotiseerimise alase llesande pustitus (nait. AIRE demoprojekt ja/voi EAS
meede)

P Anallusige ettevotte olukorda ja olemasolevaid kitsaskohti (nait.
digiteekaart)

P Analtusige arimudelit ja perspektiive

P Koostage vajaduspohine arendustegevuse teekaart

P Koolitage to6tajaid (nait.: AIRE koolitused)

P Osalege projektides (, Test before invest” — AIRE)

P Taotlege finantseerimist riiklikest innovatsioonitoetuse programmidest




AIRE teenus: |r|'l€c(

Tehisintellekti otstarbekuse hindamine el N

Systems Competence Centre

mup

» Tootmisettevdtte protsessid- kitsaskohad ja
voimalused

Turul pakutavate voimaluste tutvustamine
Lahendused vastavalt arimudelile ca 5-10
Nii algajale kui edasijoudnule

Suurem lisandvaartus

YV V V V VY

Edasistele teenustele suunamine (AIRE,

EAS)
> https//arilehtdelfiee/artikkel/120167488/ekspert-

tehisintellekti-kasutamine-toostusettevottes-on-elu-ja-

surma-kusimus

'$||||-F' TARTU TEADUSPARK

Tehnopol



https://arileht.delfi.ee/artikkel/120167488/ekspert-tehisintellekti-kasutamine-toostusettevottes-on-elu-ja-surma-kusimus
https://arileht.delfi.ee/artikkel/120167488/ekspert-tehisintellekti-kasutamine-toostusettevottes-on-elu-ja-surma-kusimus
https://arileht.delfi.ee/artikkel/120167488/ekspert-tehisintellekti-kasutamine-toostusettevottes-on-elu-ja-surma-kusimus
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Finantseerimise néustamine
(Avalikud meetmed)

» Koondame erinevad turul pakutavad
meetmed. Pole vaja erinevaid rahastajaid
labi kaia.

> Konsultatsioon, kas ideega tasub
meetmesse minna ja millisesse.

> Tasuta VTA raames

> Oleme erapooletu partner. Pole arihuvi,
et kindlasti projekti kirjutada

AIRE teenus: IMeéECC
Finantseerimise néustamine T

Systems Competence Centre

Finants?erimise n6L_|stamine
(Erakapitali kaasamine)

> Omatoode, innovaatiline, muutustega
kaasaskaiv arimudel (allhange pole
atraktiivne)

» Ariinglid

» Fondid Eestis ja valjaspool

» Konservatiivsed investorid- kaega

katsutav ari/toode, Eesti oma kapital

tagasi majandusse
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ESTONIA

Kontakt:
tonu.lelumees@imecc.ee

Tel.: 5042361

Tere tulemast!

Lisa info AIRE-st ja

registreerimine teenustele:

https://aire-edih.eu

YOUR INDUSTRIAL COMPANY HAS GAINED A SUBST
TIAL COMPETITIVE ADVANTAGE AND IS BECOMING
CESSFUL THANKS TO THE DIGITAL REVOLUTION WIT
HELP OF ARTIFICIAL INTELLIGENCE AND ROBOTICS.
SMALL & MEDUM-SIZED INDUSTRIAL COMPANIES, T|
DIGITAL REVOLUTION CENTRE AIRE IS A KEY PARTN
INTRODUCING Al AND ROBOTICS SOLUTIONS, AS Ol
AIRE FULLY SUPPORTS COMPANIES THROUGH OUT
VALUE CHAIN OF THE DIGITIZATION PROCESS, REA(
WORKING SOLUTIONS. AIRE ENCODES Al AND ROB
EXCELLENCE AND EXPERIENCE IN ONE CENTRE ANI
GIVES INDUSTRY ACCESS TO THEM. AIRE BASES ITS

OMMENDATIONS AND SOLUTIONS ON SCIENCE-BAS
TESTED AND NEW MODELS STUDIED AT UNIVERSITI
AIRE ENABLES SYSTEMATIC COOPERATION WITH EL
AN RESEARCH AND INNOVATION CENTRES. YOUR IN
TRIAL COMPANY HAS GAINED A SUBSTANTIAL COM
TIVE ADVANTAGE AND IS BECOMING SUCCESSFUL T
TO THE DIGITAL REVOLUTION WITH THE HELP OF Al
CIAL INTELLIGENCE AND ROBOTICS. FOR SMALL & M
DUM-SIZED INDUSTRIAL COMPANIES,THE DIGITAL R
LUTION CENTRE AIRE IS A KEY PARTNER IN INTROD
Al AND ROBOTICS SOLUTIONS, AS ONLY AIRE FULLY


mailto:tonu.lelumees@imecc.ee
https://aire-edih.eu/
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